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医疗手术刀头类金刚石加工技术
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金刚石涂层的质量检验涂覆完成后，就要对成形工件的膜层质量进行检验，检测膜层厚度是
否均匀、工件的光泽、膜层是否出现分层及尺寸是否在控制范围内。如果膜层出现问题、厚度超
差、结合力不强等问题需要及时解决，下面我们来了解一下相应的解决办法是什么吧！1、检验膜
层均匀度检验成形后的膜层如果出现光泽不均匀、有花纹，应该是靶材的材质的纯净度不够，杂
质多就会导致膜层不均匀。也可能是涂覆设备的故障。解决办法：所以如果检验出了膜层的问题
可以先检测设备是否故障，如果设备稳定正常的话则必须更换靶材。2、检验膜层厚度检验膜层时
如果发现厚度超差的情况，可能是处理时间过长或过短所导致的。解决办法：在设备稳定正常的
情况下，膜层的厚度都是取决于成形的工艺时间，所以如果出现膜层超差的情况只要调整处理时
间就可以了。类金刚石(DLC)涂层的主要成份是碳,是一种兼有高硬度与优异摩擦性能的非晶体硬
质薄膜由石墨与金刚石组成。医疗手术刀头类金刚石加工技术

DLC一般是黑色的，非常的耐磨、防滑，IP涂层就是离子镀涂层，用来做DLC的也比较多。DLC
涂层是一种非晶态膜，基本上可以分为含氢金刚石涂层和非氢金刚石涂层。含氢DLC涂层中的氢
含量在20at.%-50at.%之间，sp3成分小于70%。无氢DLC涂层中常见的是四面非晶碳膜。ta-C涂层
主要是sp3键，sp3含量一般高于70%。DLC膜的耐磨性、减摩性和耐腐蚀性可以明显提高齿轮和
芯轴等运动部件的使用性能和寿命。钻石涂层或简称DLC涂层是一种亚稳定的非晶状物质，含有
钻石结构(sp3键)和石墨结构(sp2键)，碳原子主要结合sp3和sp2杂化键。韶关塑胶类金刚石加工
厂家一文看懂类金刚石薄膜（DLC）的制备方法及应用。

铣刀是具有一个或多个刀齿的旋转刀具，工作时各刀齿依次间歇地切去工件的余量。通常用
于在铣床上加工平面、台阶、沟槽、成形外表和切断工件等，是工业生产常常使用的加工刀具。
铣刀的使用方法多为铣削，关于刀具的质量要求很高，如果操作不当会导致铣刀损坏，因而通常
会对铣刀外表涂覆刀具涂层以保护刀具、增强刀具功能。一、氮化钛涂层（TiN）TiN涂层是一种通
用型PVD涂层，能够进步刀具硬度并具有较高的氧化温度。该涂层用于高速钢切削刀具或成形工
具可获得很不错的加工效果。TiN涂层有很高的性价比，用于延伸一般刀、模具的使用寿数，在切
开较软金属如：铜、低碳钢时功能尤为杰出。在铣刀外表涂覆TiN涂层能够有效进步刀具表层硬度，
并且下降铣刀的化学亲和性，避免加工中的粘着损害，提升铣刀的抗磨损功能。二、氮碳化钛涂
层（TiCN）TiCN涂层中增加的碳元素可进步刀具硬度并获得更好的外表润滑性，是切削刀具的抱负
涂层。由于碳元素的引入，使涂层的外表润滑性进步，摩擦系数下降。同时使涂层的内应力下降，
在进步生产力，改进工件外表质量方面效果十分明显。

DLC在一种材料中结合了金刚石和石墨的这两种特性，显示出高硬度的同时摩擦系数非常低。
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硬度变化甚至超过15-35GPa。同时，摩擦系数可以低至≤0.15。由于这些特性，DLC涂层表面处理
表现非常优异。减少了用于加工非铁材料的涂层工具的摩擦和磨损。DLC涂层还显着降低了滚动轴
承和滑动部件中的滑动摩擦。此外，这种材料具有生物相容性。这使得DLC适用于医疗用途，如
假体层，手术器械涂层以及食品工业中使用的组件涂层。另外，由于其不导电性，它可以用于电
子组件。DLC薄膜具有优异的机械性能、良好的化学稳定性、生物相容性、独特的光学特性等。

DLC涂层是类金刚石涂层。主要有两种方式实现，一种是CVD，化学气相沉积，还有一种
是PVD，物LI气相沉积，IP的意思是Ionplating，是离子镀，是PVD技术的一种。DLC一般是黑色的，
非常的耐磨、防滑，IP涂层就是离子镀涂层，用来做DLC的也比较多。类金刚石涂层或简称DLC涂
层是一种非晶态膜，基本上可分为含氢类金刚石（a-C:H）涂层和无氢类金刚石涂层两种。含氢DLC
涂层中的氢含量在20at.%-50at.%之间，sp3成分小于70%。无氢DLC涂层中常见的是四面体非晶
碳(ta-C)膜。ta-C涂层中以sp3键为主，sp3含量一般高于70%。类金刚石涂层或简称DLC涂层是含有
金刚石结构（sp3键）和石墨结构（sp2键）的亚稳非晶态物质，碳原子主要以sp3和sp2杂化键结
合。类金刚石薄膜是一类定义广的纳米晶-非晶碳基复合薄膜材料。医疗手术刀头类金刚石加工技
术

DLC类金刚石涂层相关注意事项。医疗手术刀头类金刚石加工技术

TiCN涂层具有比TiN涂层更低的摩擦系数和更高的硬度，镀了氮碳化钛涂层的铣刀更加适合于
铣削如不锈钢，钛合金和镍合金等坚硬资料，更具耐磨性和高温稳定性，可明显进步刀具的寿数。
三、氮钛铝涂层（AlTiN）AlTiN涂层中形成的氧化铝层能够有效进步刀具的高温加工寿数，切削时
在刀具前刀面和切屑的界面上可形成一层稳定的隋性氧化层，有较好的隔热性。依据涂层中所含
铝和钛的份额不同，AlTiN涂层可提供比TiAlN涂层更高的外表硬度，因而它是高速加工领域又一个
可行的涂层选择。四、氮铬铝涂层（AlCrN）AlCrN涂层在高温条件现出好的红硬性和高温稳定性，
并具有杰出的抗热腐蚀功能，在加工硬度较低的资料或粘性较大的资料，切削功能要优于AlTiN涂
层刀具。杰出的抗粘结性使其在容易产生积屑瘤的加工中成为涂层。涂覆了这种几乎无形的涂层
后，铣刀的加工功能将会改善。医疗手术刀头类金刚石加工技术

中山市利晟纳米科技有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中
不断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在广东省等地区的
五金、工具中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身不
努力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的道
路上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体员
工共同努力之下，全力拼搏将共同中山市利晟纳米科技供应和您一起携手走向更好的未来，创造
更有价值的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，
让我们一起更好更快的成长！


